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TUV SUD Czech s.r.o. - CERTIFIKACNi ORGAN
provadéjici posuzovani a certifikaci vyrobku

Certifikagni organ vyrobki &. 3084, akreditovany CIA dle CSN EN ISO/IEC 17065:2013

osveédcuje, Ze organizace

PROMAT CZ spol. s r.o.

» &.p. 77
=y CZ - 394 61 Bozejov
PRomAT IGO: 25151495

Misto vyroby:
€.p. 77, CZ - 394 61 BoZejov

je certifikovana pro P - vyrobu

s klasifikaéni urovni CL 1 podle EN 15085-2:2020+A2:2025.

Cislo auditni zpravy: 21.933.068
Platnost certifikace: od 23.07.2026 do 22.07.2029
Cislo certifikatu: 21.931.132

Certifikacni schéma: NKV-CS-001
— v souladu s certifikaénim systémem TUV SUD Czech s.r.o.

Podrobnosti a podminky platnosti jsou uvedeny v pfiloze tohoto certifikatu, ktera
tvofi jeho nedilnou souéast a obsahuje 2 strany.

V Praze, vydano dne 23.07.2026

—
W V 3084

jménem certifikaéniho organu
Pavla Nerandzi¢ova

TUV SUD Czech s.r.0. e Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 e Czech Republic e certification.cz@tuvsud.com TUV®




Priloha k Certifikatu ev. €. 21.931.132

1. Oblast pouziti: ramy stupacek, madla a zabradli na vnéjsi strané vozidla nebo v nastupnim prostoru;
vybaveni kabiny strojvedouciho

2. Rozsah certifikace:

' Metoda svafrovani Materialova skupina Rozmeéry zakladniho

_podleENISO4063  podielSO15608  materialu i gt
135 1.2 t=1,5-24,0mm BW
| "t=1,1—4,6mm | aw
- D213,5mm |
| tz1,4mm Fw
! t1=2,1-6,0 mm |
t2=1,6-4,6 mm Fw
I | D22135mm. |
135 8.1 t=3,0-20,0 mm BW
t=3,0-12,0 mm Fw
' t1=3,0-20,0mm |
' t2=3,0-20,0 mm FW
I D2230,15mm |
' 135 - robotické 1.2 t=3,0-16,0 mm Fw
8.1 t=3,0-16,0 mm ' BW, FW
1.2+8.1 t=3,0-16,0 mm Fw
141 11 1= 00 :0 BW
‘ R D275mm 1
t=2,1-6,0mm
t2= 1,05 - 3,0 mm Fw
1 D227,5 mm |
t1=1,4-4,0 mm ‘
1.2 ty= 1,6 - 4,6 mm FW
R ' D22135mm ‘,
8.1 t=3,0-16,0 mm ' BW, FW
Jt=0,5-3,0mm ' BW
D=z30mm |
t1=1,4-16,0 mm
| t2=0,7 - 20,0 mm Fw
I D22 3,0 mm *
224 t=1,5-6,0 mm ' BW, FW
23.1 t=1,5-6,0 mm BW
t1=1,5-6,0 mm |
222+ 231 t= 3.0 - 14,0 mm BW
f - D2= 10,0 — 40,0 mm | ]
223+ 23.1 t=1,5-6,0mm FW

1. strana pfilohy




Priloha k Certifikatu ev. ¢. 21.931.132

' 1t1=1,05-3,0 mm

141 - robotické 8.1 t2= 1,05 - 3,0 mm FW
| D22 5,0 mm |
' t1=3,0-20,0 mm 1
 t2=3,0-20,0 mm - FW
| ' D2230,15 mm |
783 8.1 t=2,0mm M8
| t=3,0mm M6
| 786 | 1.1, 8.1 't=1,0mm M3
| 1.1, 8.1 t=1,5mm M8
8.1 t=2,0mm M5
3. Pracovnici svare¢ského dozoru:
| Pracovni funkce - tiroven dle 5 24 : % b R S
'EN 15085-2+A2. &l. 5.3.1 Jmeéno, prijmeni / datum narozeni Kvalifikaéni stupeii
' Odpovédny svafegsky dozor—A  Viadimir Novak / 23.04.1978 16.2.2
1. zéstupce odpovédného R P——— |~
svafetského dozoru - C | Tomas Kolar / 26.03.1996 624
' Dalsi zastupce - B - |-
‘ Dalsi zastupce - C -- --

Poznamky / Prolongace:

Certifikat plati pouze pro svého majitele a pro vyrobky a vyrobni mista v ném uvedena.

Prenaseni certifikatu jeho majitelem na tfeti osoby je nepfipustné, stejné jako pouzivani certifikatu tretimi
osobami.

Zmény technologii vyroby, zafizeni, svafovacich postupl a odpovédnych osob oproti certifikovanému
provedeni je tfeba neprodlené sdélit TUV SUD Czech. Tato okolnost miize uginit dalsi pokracovani
certifikatu zavislé na dodate¢ném posuzovani shody.

Dozor nad fadnou funkci systému kvality u vyrobce provadi TUV SUD Czech na zakladé uzaviené
smlouvy o kontrolni ¢innosti ve Ih(té 1x roéné.

Tento certifikat je na vyzadani obnovitelny.

Tento certifikat Ize kopirovat pouze vcelku, véetné vSech pfiloh.

K tomuto certifikatu bylo zfizeno pravo uzivani certifikaéni znagky TUV SUD Czech.

Maijitel certifikatu se zavazuje vést zaznamy o v8ech pfipadnych stiznostech tykajicich se souladu
vyrobkl s poZzadavky predpisi a norem a dat tyto zaznamy certifikacnimu organu

TUV SUD Czech k dispozici.

Vblize neuvedeném (reklama, pouzivani zkuSebni znacky a certifikatl) se Fidi VSeobecnymi
podminkami pro certifikaci procest a sluzeb v platném znéni na www.tuvsud.com/cz.

2. strana piilohy
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TUV SUD Czech s.r.o. - ZERTIFIZIERUNGSSTELLE
fur die Beurteilung und Zertifizierung der Produkte

5,
S,
2
J-"/ 9 fe

Die Produktzertifizierungsstelle Nr. 3084, akkreditiert durch die Tschechische Akkreditierungsstelle
(CIA) gemaR CSN EN ISO/IEC 17065:2013

bescheinigt hiermit, dass die Organisation

PROMAT CZ spol. s r.o.

h &.p. 77

<> CZ - 394 61 Bozejov
PRomAT Id.-Nr.: 25151495

Herstellungsort:
€.p. 77, CZ - 394 61 Bozejov

bescheinigt, dass er geeignet ist, P - Produktion im Geltungsbereich

der Klassifizierungsstufe CL 1 nach EN 15085-2:2020+A2:2025 auszufihren.

Nummer des Auditberichts: 21.933.068
Giiltigkeit der Zertifizierung: von 23.07.2026 bis 22.07.2029
Zertifikatnummer: 21.931.132

Zertifizierungsschema: NKV-CS-001
- im Einklang mit dem Zertifizierungssystem von TUV SUD Czech s.r.o.

Die Einzelheiten und Giiltigkeitsbedingungen sind der Anlage zu diesem
Zertifikat zu entnehmen, die dessen untrennbarer Bestandteil ist und 2 Seiten
enthalt.

Prag, ausgestellt am 23.07.2026

W/_Q%.\

V 3084

Im Namen der Zertifizierungsstelle
Pavla Nerandzi¢ova

TUV SUD Czech s.r.0. @ Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 e Czech Republic e certification.cz@tuvsud.com @




Anlage zum Zertifikat Nr. 21.931.132

1. Anwendungsbereich: Tritte, Griffe und Gelander auBerhalb der Fahrzeuge oder im Einstiegsbereich;

Flhrerraumausstattung

2. Geltungsbereich der Zertifizierung:

' SchweiRprozess nach Werkstoffgruppe nach
EN ISO 4063 : ISO 15608
135 1.2
135 81
135 — roboterisiert 1.2 7
| 8.1
1.2+8A1
141 11
1.2
o
Y
5 ’ 231
| |
| 222+ 231
| 223+231

Abmessungen

| t=15-240mm

t=1,1-4,6 mm
D213,5 mm

| t=21,4 mm
t1=2,1-6,0 mm
t2=1,6-4,6 mm
D22135mm
t=3,0-20,0 mm
t=3,0-12,0 mm

t1=3,0-20,0 mm
t2=3,0-20,0 mm

D2230,16 mm
| t=3,0-16,0 mm
t=3,0-16,0 mm

1t=30-160mm

t=0,75-3,0 mm

| Dz75mm

t1=2,1-6,0 mm
| 2=1,05-3,0 mm
D2275mm
t1=1,4-4,0 mm
t2=1,6 -4,6 mm

D22 13,5 mm

t=3,0-16,0 mm

t=0,5-3,0mm
Dz30mm
t1=1,4-16,0 mm

| 2=0,7 - 20,0 mm
D2230mm
t=1,5-6,0mm
t=1,5-6,0 mm
t1=1,5-6,0 mm
t2=3,0-14,0 mm
D2=10,0 - 40,0 mm

 t=15-6,0mm

Bemerkungen

BW

BW

FW

.\ FW

BW

FW

CFW

FW
BW, FW

FW

BW

FW

FW

BW

FW

BW, FW
BW

1. Seite der Anlage




Anlage zum Zertifikat Nr. 21.931.132

t1=1,05-3,0mm

' 141 - roboterisiert 8.1 ' 12=1,05-3,0 mm ‘ FW
i ' D225,0mm i
‘ ' t1=3,0-20,0 mm :
| t2=3,0-20,0 mm | FW
| ' D2 230,15 mm
783 8.1 t=2,0 mm M8
| t=3,0mm M6
786 11,8 t=1,0mm M3
1 1.1, 8.1 t=1,5mm M8
8.1 t=2,0mm M5
3. SchweiBaufsichtspersonal:
' Arbeitsfunktionen — Stufe nach : Qualifizierungs-
'EN 15085-2+A2, Art. 5.3.1 Vorname, Name / Geburtsdatum Shte
Verantwortliche SchweiBaufsicht — A \ Vladimir Novak / 23.04.1978 \ 6.2.2
1. Vertreter der verantwortlichen ; Tomas KolaF / 26.03.1996 624

' SchweiBaufsicht — C
Sonstige Vertreter — B | = ’ -

' Sonstige Vertreter — C | — -

Bemerkungen/Erweiterungen:

Das Zertifikat ist nur fiir seinen Inhaber und fiir die hier aufgefiihrten Produkte und Fertigungsstatten
glltig.

Die Ubertragung des Zertifikates durch den Inhaber an Dritte sowie seine Verwendung durch Dritte ist
unzulassig.

Anderungen des Aufsichtspersonals oder Schweiverfahrens miissen unverziiglich an TUV SUD Czech
angezeigt werden. Dieser Umstand kann die weitere Giiltigkeit des Zertifikats von der zusatzlichen
Konformitatsbeurteilung abhangig machen.

Die Aufsicht Gber die ordnungsgeméfRe Funktion des Qualititssystems des Herstellers wird vom
TUV SUD Czech aufgrund des abgeschlossenen Vertrages (iber die Kontrolltatigkeit in den Absténden
1x jahrlich ausgeubt.

Dieses Zertifikat kann auf Antrag erneut werden.

Dieses Zertifikat kann nur in seiner Gesamtheit, einschlief3lich aller Anlagen, kopiert werden.

Zu diesem Zertifikat wurde die Berechtigung errichtet, die Zertifizierungszeichen TUV SUD Czech zu
verwenden.

Der Inhaber des Zertifikats verpflichtet sich, samtliche allfalligen Beanstandungen in Bezug auf die
Konformitdt der Produkte und der Vorschrifts- und Normanforderungen festzuhalten und diese
Vormerkungen an die Zertifizierungsstelle TUV SUD Czech zur Verfiigung zu stellen.

Die naher nicht angefihrten Einzelheiten (Werbung, Verwendung der Priifmarke und Zertifikate) richten
sich nach den Allgemeinen Bedingungen fiir Prozess- und Dienstleistungszertifizierung in jeweils giltiger
Fassung von www.tuvsud.com/cz.

2. Seite der Anlage




F 540-028-196EN (2026-02-17)

-
=X
(&)
-
-
oc
Ll
(&)
4
o
(am ]
<
(&)
-
=
o
2
()
2
(-
<<
2
>
©
=
-
o.
L
()
4

=t
B

e
E YAV AT AvA

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

forms its integral part and contains 2 pages.
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TUV SUD Czech s.r.o. - CERTIFICATION BODY
Which carries out the assessment and certification of products

Product certification body No. 3084, accredited by the Czech Accreditation Institute
according to CSN EN ISO/IEC 17065:2013

hereby certifies that the organization

PROMAT CZ spol. s r.o.

’ &.p. 77

CZ - 394 61 Bozejov
PRomAT Company Registration No.: 25151495

Place of Manufacture:
€.p. 77, CZ - 394 61 Bozejov

is certified to perform P - production

under classification level CL 1 according to EN 15085-2:2020+A2:2025.

Number of the Audit Report: 21.933.068
Certification validity: from 23.07.2026 until 22.07.2029
Certificate number: 21.931.132

Certification scheme: NKV-CS-001
- in accordance with TUV SUD Czech certification system s.r.o.

Details and validity conditions are stated in the annex to this certificate which

Prague, issued on 23.07.2026

—
o
\" 3084

On behalf of certification body
Pavla Nerandzi¢ova

TUV SUD Czech s.r.0. @ Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 e Czech Republic e certification.cz@tuvsud.com Y@




Annex to the Certificate No. 21.931.132

1. Field of application: step frames, handrails and railings on the outside of the vehicle or in entry
areas; driving cab equipment

2. Range of certification:

 Weldingprocess  Material group according | ; : f
Caccording to ENISO4D63 | .~ . “to IS0 48808 = i o (i Dimensions . =~ o 0 Remare s o
1135 1.2 t=1,5-24,0mm BW
bigs e . - ¢ IS he—erlimm o
| t=1,1-4,6mm -
| -  D2135mm o B
| t=14 mm FW
| t1=2,1 - 6,0 mm
3 t2=1,6-4,6 mm FW
135 8.1 t=3,0-20,0 mm BW
' t=3,0-12,0 mm | FW
t1=3,0 - 20,0 mm
t2=3,0 - 20,0 mm FW
N S - D2230,15 mm R S
135 - robotic 1.2 t=3,0-16,0 mm FW
| 8.1 ' t=3,0-16,0 mm ' BW, FW
1.2 + 8.1 t=3,0-16,0 mm FW
14 11 1=0.75-3,0mm BW

|/ D275mm
| t1=2,1-6,0 mm

i ; t2=1,05 - 3,0 mm FwW

| D2275mm

‘t1=1,4-40mm |

\ 1.2 t2=1,6 -4,6 mm FW

. I . D22135mm
8.1 t=3,0-16,0 mm BW, FW
|t=0,5-3,0mm BW
- | D23,0mm S
t1=1,4-16,0 mm
t2=0,7 - 20,0 mm FW
| D2230mm | I
22.4 t=1,5-6,0 mm BW, FW
23.1 t=1,5-6,0mm BW
t1=1,5-6,0 mm
| 22.2 +23.1 | t2=3,0-14,0 mm | BW
; - D2=10,0-400mm |
: 22.3+23.1 t=1,5-6,0 mm FW

Page 1 of the Annex



Annex to the Certificate No. 21.931.132

1 ; ' t1=1,05-3,0mm 1
| 141 - robotic | 8.1 ' t2=1,05-3,0 mm ' Fw
| | ' D225,0mm |
‘ | t1=3,0-20,0 mm :
FW

| £2=3,0-20,0 mm
| D2 230,15 mm ‘
- 783 8.1 ' t=2,0 mm - M8
| 7 | t=3,0 mm M6
786 11, 8.1 t=1,0mm M3
14,81 t=1,5mm M8
‘ 8.1 t=2,0mm M5
3. Welding coordinators:
| \é\l; :ksglg;?;i_:’:;;: v; I3a1c oreing Lo First name, surname / date of birth | Qualification level
| ResponsiibleWeldiing coordinator — A Vladimir Novak / 23.04.1978 7 |6.2.2 7
15t Deputy of RWC — C | Tomas Kolar / 26.03.1996 624

\ Other deputies — B
‘ Other deputies — C

Remarks / Extensions:

e The certificate shall only promote its holder, the product and production places mentioned therein.

e The transmission of this certificate to third parties is inadmissible as well as its use by third parties.

e Changes of supervision staff ‘or welding process shall be announced to the TUV SUD Czech
immediately. This circumstance can cause the dependence of the next certificate continuance on
additional conformity assessment.

e TUV SUD Czech shall supervise the proper functioning of the Quality System at the manufacturer within

one year deadline on the basis of a concluded contract about the controlling activity.

The certificate can be renewed on demand.

The certificate shall only be reproduced complete including all annexes.

The right to use TUV SUD Czech certification mark was established to the certificate.

The certificate holder commits to keep records of all relevant complaints concerning the conformity of the

products with the requirements of regulations and standards and make those records available to the

certification body TUV SUD Czech.

e Not specified items (advertising, use of certification mark and certificates) are governed by the General
Terms and Conditions for the Certification of Processes and Services, as amended on
www.tuvsud.com/cz.

Page 2 of the Annex




